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2 Beschreibung der Maschine

2.1 Gesamtansicht
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Bild 2.1: Gesamtansicht der Maschine
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Bild 2.2: Ubersichtszeichnung

1 Bearbeitungsbereich
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5 Anschluss fiir Absaugung

2 Werkzeugwechsler /
Kiihlaggregat

6 Steuerung

Graphitabsaugung (Option)

7 Nivellierelemente

- Druckluftsteuerung
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2.2  Arbeitsplatz

P i
: Abdeckblech |
(nur fir Reinigung) -
N AN
| | N
| / L. \=]|
| o o i
q /
l 7 A
| |
| |
| I
| - A
1 - i | |
l j |
| s ! |
| \"\. l | 1 l
| o
L et e — ___I___\\._//_ _______ _]
Schutztiiren
SRRty .. SO |
N\ Arbeitsbereich
Bild 2.3: Der Arbeitsbereich des Bedienpersonals
2.3 Gefahrenbereiche
o Bearbeitungsbereich
— bei gedffneten Schutztiiren
— bei gedffnetem Abdeckblech beim Reinigen
o Magazinteller des Werkzeugwechslers bei gedffneter Schutztire des

Werkzeugwechslers

In diesen Bereichen sind permanent gegenwirtige Gefahren oder unerwartet auftretende
Gefahren vorhanden.
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2.4 Konformitat
Maschinenbezeichnung Richtlinien- oder Normenbezeichnung
Das ,,Hochgeschwindigkeits- Maschinenrichtlinie 89/392/EWG samt
Friaszentrum® erfiillt die: Ergdnzungen
EN 292 Teil 1+2A (Stand Sept.91/Méarz95)
EN 294 (Stand Aug. 92)
EN 954-1 (Stand Mérz 93)
EN 1050 (Stand April 96)
EN 418 (Stand Jan. 93)
EN 60204 Teil 1 (Stand Okt. 92)
EN 31201 (Stand Juni 93)
2.5 Kennzeichnung der Maschine

Die CE-Kennzeichnung befinden sich auf dem Typenschild der Maschine

2.6 Technische Daten
2.6.1 Abmessungen der Maschine
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Bild 2.4: Abmessungen der Maschine
A In mm B in mm Héhe in mm
L 500 HSC 2800 2200 2400
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2.6.2 Maschinendaten

AnschluBBwerte:

Betriebsspannung 400 VAC
Leistungsbedarf 15kW
Druckluft 6 bar
Vorschubantriebe:

Motoren AC
Ansteuerung digital
Drehmoment 13 Nm
Vorschubbereich 2 bis 20.000 mm/min
Filgang 22 m/min
Verfahrbereich:

X-Achse 500 mm
Y-Achse 400 mm
Z-Achse 350 mm
Tischfliche:

Abmessung 550 x 450 mm
Portaldurchgang:

Breite 700 mm

Hohe (ab Spindelnase) 440 mm

Maschinenbeschreibung allgemein
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2.6.6 Umgebungsbedingungen
Transport und Betrieb
Lagerung
Temperatur 452 C. s +555C #18° G big+ 30° &
Feuchtigkeit Trocken, Uberdacht, und taugeschiitzt
Aufstellungsort Transporthinweise auf Staubfrei,
der Verpackung und Waagerecht
den beigelegten fester Untergrund.
Transportpapieren EMYV gerechte
beachten Umgebung.
Nicht Stiirzen,
Schwingungsfrei
aufstellen
Aufstellhohe max. 1000 m u. N.N.

2.6.7 Gewicht

Maschine komplett

ca. 4350 kg

2.7 Ausstattung der Maschine

Normalzubehér sind:

o Transporthinweise an der Maschine

o Betriebsanleitung der Maschine

° Steuerungshandbuch

° Beschreibung von Absaugung, Spindel,
Spriihkithlung, Pneumatik und Hydraulik

o Ersatzteillisten

o Elektro-Dokumentation

e Wartungshinweise

2.8 Auslieferungszustand

Werkzeugwechsler, Laser,

Transportmittel Verpackung Transportsicherung
LKW, Bahn unverpackt mit Biandern gesichert
Schiff Seefeste Verpackung Maschine in seefester Kiste
(Kiste) oder Container, in Folie
eingeschweif3t.
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3.1
3.1.1

Aufbau und Funktion

Komponentenbeschreibung

Ubersicht
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T
S
A
2 o

1

Bild 3.1: Ubersicht der Maschine

o

- DIGMA 500 G
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1 Maschinensockel Bediendisplay

p: Gehéuse Kiithlaggregat Tastatur (aufklappbar)

3 Werkzeugwechsler (Tiir) 9 Bedienfeld Steuerung

4 Gehéuse Druckluftversorgung 10 Schutztiiren mit Handgriffen
5 Spindelabdeckung 11 Nivellierelemente

6 Frésspindel 12 Spianewanne

Maschinenbeschreibung allgemein
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3.1.2

Baugruppenbeschreibung

Bild 3.2: Maschinenansicht

1 Spriithkiihlung 6 Abdeckung der Achsen

2 Riistzugang 7 Werkstiicktisch

3 Spindel 8 Laser

- Offnung zur Spinewanne 9 Abdeckung von
Werkzeugwechsler

5 Werkstiick

Maschinenbeschreibung allgemein 20



3.1.3 Handbediengerit Heidenhain

1 NOT-AUS-Taster

2 Elektronisches Handrad
3 Zustimmtaste

4 Achsvorwahl

5

Bewegungsschritte der Achsen

Siehe auch Handbuch Heidenhain Steuerung

3.1.4 Heidenhain Steuerpult

1 Display

2 Sondertasten

3 Tastatur

4 Handanwahl

5 NOT AUS am Steuerpult
6 Parametereingabe

Bild 3.4: Steuerpult
(siehe auch Bedienungsanleitung Heidenhain -Steuerung)
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3.1.4 Bildschirm BF 150

kopfzeile

Bej eingeschalteter THC zeigt der Bildschirm in der Kopfzeile die
angewihlten Betriebsarten an: Maschinen-Betriehsarten links und
Programmier-Betriebsarten rechts. Im gréBeren Feld cler Kopfzeile 5 ;
steht die Betrieksart, auf die der Bildschirm geschaltet ist: dort By aninal Zxiziciye
erscheinen Dialogfragen und Meldetexts (Ausnahme: Wenn dis I ——
TMC nur Grafik anzeigt). e

TORFIHAALT AW N

Softkeys o

B

In der FuRzeile zeigt die THMC weitere Funktionen in einer Softkey-
Leiste an. Diese Funktionen wiahlen Sie Gker die darunterieger-
dzn Tasten. Zur Orentierung zeigen schmale Balken direkt Gbar
der Softkey-Leiste die Anzahl dar Softkey-Leisten an, die sich mit
den aulden angeordneten schwarzen Pfeil-Tasten wahlen lassen.
Die aktive Softkey-Leiste wird als aufgehellter Balken dargestellt.
Softkey-Wahltasten

Softkey-Leisten umschalten

Festlegen der Bildschirm-Aufteilung

Bildschirm-Umschalttaste fiir Maschinen- und Programmier-
Betnebsarten

Softkey-Wahltasten fir Maschinenhersteller-Softkeys

Softkey-Leisten far Maschinenhersteller-Scftkeys umschalten

3.1.5 Maschinenbedienfeld TE 530

Alpha-Tastatur fir Texteingaben, Dateinamen und DIN/ISO-Pre-
grammigrungen.

Zwei-Prozessor-Version: Zusétzliche Tasten zur Windows-Bedie-
nung

i DaterVerwaltung

i Taschenrechner

1 MOD-Funktion

21 HELP-Funktion

Pregrammier-Betriebsarten

Maschinen-Betriehsarten

Erétinen der Programmier-Dialoge

Pfeil-Tasten und Sprunganweisung GOTO

Zahleneingabe und Achswahil

Mausepad: Nur fir die Bedienung der ZwetProzessor-Vergion
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3.1.6 Bedienfeld fiir Hauptschalter

. KitMwassertemperalur Lufteingang

Bild 3.4: Bedienfeld

1 Kiithlwassertemperatur
2 Luftdruck
3 Hauptschalter

—

Bild 3.5: Beleuchtung
Einschalten {iber Steuerung

1 Standardbeleuchtung

Hauptschalter

Steuverung
eln

Aus
Kabinenteuchte
; Strahler/Kabinen

L
34 5

4 Steuerung EIN
5 Kabinenlicht

7 Strahler (Option)

Maschinenbeschreibung allgemein
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Bild 3.7: Rustzugang nur zur Reinigung
Zum Reinigen Blech auf Maschinenriickseite abnehmen durch l6sen der Schrauben mit

Werkzeug.

Bild 3.7: Druckluftversorgung mit Wartungseinheiten (bitte auch Hinweise im Abschnitt Wartung
beachten)
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3.2  Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen

Einrichtung

Wo zu finden?

NOT-AUS-Schalter

Steuerschrank, Handbediengerit, Werkzeugwechsler

Hauptschalter Steuerschrank

Zustimmtaste Handbediengerét

induktive Positionsschalter Werkzeugwechsler

Werkzeugplatzerkennung Werkzeugwechsler

Kabinenendschalter Schutztiiren

Endschalter An den Achsen im Bearbeitungsraum,
Werkzeugwechsler

Temperaturanzeige Kiihlmittel | Steuerschrank

Lufteingang

Werkzeugwechslerschrank (innen)

Kithlmitteldruck

Werkzeugwechslerschrank (Maschinenfront)

1 Wartungseinheit
Pneumatik/Spindel

2 Wartungseinheit
Lasermefisystem

3 Olschmierung Spindel
(Luftzufuhr)

4 Ventiltragerblock

5  Olschmierung Spindel
(Olzufuhr)

Maschinenbeschreibung allgemein 25




